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INTRODUCTION

Taylor Studwelding Systems Limited with over 30 years in the industry has, by blending professional experience with
extensive resources, built up an enviable reputation exporting products worldwide, whilst simultaneously developing
its position as the UK’s leading supplier, designer and manufacturer of studwelding equipment and studs.

At our purpose built computerised office and factory complex our service is fast and efficient and, with over
10,000,000 items constantly in stock, no order is too complex to fulfil.

Taylor Studwelding Systems Limited bénéficie de plus de 30 ans d’expérience dans I'industrie et a acquis une
excellente réputation mondiale grace a la combinaison de sa grande expérience professionnelle et d'importants
moyens de production, tout en s’affirmant en tant que leader britannique dans la fourniture, fa conception et la
fabrication de goujons et d'équipements de soudage de goujons. Notre complexe usine-bureaux entiérement
informatisé et spécialement étudié pour une plus grande efficacité nous permet de répondre rapidement & toutes les
demandes de nos clients. Avec un stock permanent de plus de 10 millions d'articles, aucune commande n'est trop

complexe a exécuter.

Taylor Studwelding Systems Limited, con 30 anes de actividades dentro del sector, ha sabido combinar su
experiencia profesional con extensos recursos, por lo que ha adguirido una reputacicn admirable en todo el
mundo en la exportacion de productos, mientras que en &l reino unido lidera el suministro, diseno y fabricacion
de esparragos y los equipos para soldarlos. Nuestra sede y complejo industrial, construidos especialmente,
estan informatizados y ofrecen un servicio rapido y eficaz, teniendo existencias disponibles que sobrepasan los
10 millones de piezas, de tal modo que podemos satisfacer cualquier exigencia, por compleja que sea.

Das unternehmen Taylor Studwelding Systems Limited verfugt (iber eine 30 jahrige industrielle erfahrung und
hat sich durch die kombination von professicrialismus und weitreichenden ressourcen einen bemerkenswerten
ruf im weltweiten export von produkten aufgebaut. Die firma ist heute der fuhrende lieferant, designer und
produzent von bolzen und geraten fur das bolzenaufschweiben. Wir bieten in unseren zweckgebauten und
computerisierten biro- und fabrikanlagen einen schnellen und effizienten lieferservice mit mehr als 10.000.000
standig am lager befindlichen artikeln. Kein auftrag ist zu groB um ihn nicht zu erfillen.

“QOver 30 years professional
experience in the industry.”
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Technical Information

JEX

Informations Taehnlques
-
| —
Technische Angaben
- Technical information [nformations techniques pour Intarmacién técnica de aceros Technischa Angaben dber hitze-
on heat resistant stoels aciers réfractaires resistentes al calor lind zunderbestindigs Stihle
B Reducad Base Stud Typa RD Goujon Fileté Base Réduite Typs RD l Espéirrago de Base Reducida Tipo RD | Reduzierte Gewindebolzen Typ RD
— Mild Steel Acier Doix Acero Suave Weicher Stahl
Reduced Base Stud Type RD Goujon Fileté Base Réduite Type RD Espérrago de Base Reducida Tipo RD Reduzlerte Gewindebolzen Typ RD
Stalnlgss Steel Agier noxydabia Acero inaxidable- Rostfreier Stahl
' Threadad Stud Type M Goujor Flieté Type M Espérrago Roscado Tipo M Gewindebolzen Typ M
Mild Steel Acier Doux Acero Suave Weicher Stahi
No-thread Stud Type UD Goujon Lisse Type UD Espérrago Liso Tipo UD Stift Typ UD
Mild Steel Acler Doux Arero Suave Weicher Stahl
l Tapped St Type TS Doullle: Taraudée Type TS Esparrage Alerrdjado Tipa TS Innengewindebuchse Typ TS
[ Mild Steel Acler Doux Acero Suave Weicher Stabl
|— Anti-Abrasion Stud Typs AS-1 Goujon Anti-Erosion Type AS-1 Espérrago Antlabrasitn Tipo AS-1 Verschieibstift Typ AS-1
R Anti-Skid Knock-Of Studs Type AS-2 Goujons Cassable Anti-Skid Typd AS-2 Espémagos Rompibles Antideslizantss Tipo AS-2 Anti-skid Abbrechstifte Typ AS-2
insutation Fin Type | P (l6u d'sotation Type | P Giavo de Alslamiento Tipo | P Isotierstift Typ | P
. Mild Steel Acier Doux Acero Suave Wichar Stahl
Insulation Pin Type | P Clou d'isolation Type | P Clavo-de Aistamiento Tipo | P sellerstitt Typ | P
Stainiess Steel Acior Ingxydable Agero IncuGdable Rstireier Stahl
Speodfix Washers Gllp pour Clou disolation Arandelas Speedfix Clips flir Isofierstifte
) Rectangular Stud Type RS Goujon Piat Type RS Espémago Reclangular Tipo RS Rachanker Typ RS
1
Goujon Plat Fenge T,pe TTA/TT 2 | Espémago Rectangular Tipo TT /7T 2 Rachanker Typ TT1/1T2
Acier Doux et Aciet Inoxvdabie | Acero Suave v ACBro noxcanie Weicher Stahi una Rostirsier Stan
e oo L. .
JBoit Stud Type BS54 Goujon Crochet Type BS4 Esprrago &n J Tipo BS 4 Hakenstift Typ BS 4
- Bent Stud BS:5 Goujon Coude Type B35 Espérmago Acodado B5 5 Winkelstift 85 5
b Slotted Stud Type 55 1 Goujon Lisse Faadu Type S5 1 Espérrago Ranurado Tipo 58 1 Schiitzstift Typ 5 1
With M10 - Thread 55 2 Goujon Lisse Fendu Fieté M10 Typé 55 2 Con rosca M10°§5 2 Schiitzstifi mit M0 - Gewinde 552
Fibrefix System Type FF 1, Systémé Fibrefix Type FF 1, Sistema Fibrefix Tipo FF 1 Fibrefix System Typ FF 1,
S 161, TC2, SAM2 TC1,TC2,5FM 2 T01,7C2,5FM 2 TC1,TC2,5FM 2
| | i
Shear Conngclors Stud Type S0 Goujon Connicteur Type SD Coneclores Tipo SD Kopibotzen Typ 5D
Mid Steel Aciar Doux Acero Suave Weicher Stahl




ALL TAYLOR DRANN ARC WELDIMG STUDS STANDARD STUDS AND SPECIAL PURPOSE STUDS
ARE SPEC F ED ON THE FOLLOWING PAGES HOWEVER. SHO. D rO. REQUIRE A STLD WHICH IS
KOT DETA LED W.TAIN, PLEASE SEND US YOUR DRAA NG5S OR DISCJSS YOUR WELDING
PROBLEMS WI(TH OUR SPECIALISTS.

1. STUD MATERIAL

A) NON ALLOYED STEEL

A.. STUDS ARE LOW CARBON ST 37:3 £ M D STEEL OR NEAREST EQU VA_ENT. MADE T0 O.R
SPECIFICATIONS. THIS TYPE CF STEE. OFFERS EXCELLENT WELDING OLAITY. THE ANA_YS S
CONFORMS TO 5T 37-3 ACCORD NG TO D N BS EN IS0 13918 UPON REQUEST. CERTIF CATES OF
CHEMICAL ANALYS:S AND MECHANGA. PROPERTIES CAN BE SUPPLIED.,

0 ' ' e e ' '

STUDS MADE OF OTHER CORROSICN AND ACID RESISTANT MATERIALS, SUCH AS 1.4401, 1.4541
AND 1.4571, AND OTHER SIMILAR GRADES CAN BE SUPPLIED ON REQUEST.

8) HEAT RESISTING 8TEELS

THE FOLLOWING HEAT RESISTING STEEL GRADES ARE AVAILABLE UPON REQUEST:
1.4713.1.4742,1.4762, 1.4828, 1.4841 AND 2.4851.

C) NON FERROUS

TAYLOR STUDS UP TO 12 MM DIAMETER MADE OF ALUMINIUM, Al Mg3-F23 ARE AVAILABLE ON
REGUEST. CONSULT YOUR LOCAL SALES ENGINEER FOR ADDITIONAL ENGINEERING
INFORMATION.

2. STUD DIMENSIONS

STUD DIMENSIONS ARE AS GIVEN IN THE DIMENSIONAL SHEETS FOLLOWING.

THE LENGTH DIMENSION L, IS THE OVERALL LENGTH OF THE STUD AFTER WELD, L.E. TAYLOR
STUDS ARE ALWAYS LONGER BY THE WELDING ALLOWANCE DETERMINED BY US, THAN THE
NOMINAL LENGTH ORDERED (WITH THE EXCEPTIGN OF BOILER STUDS).

THE END CONFIGURATION (CHAMFER, CONCENTRICITY AND MANUFACTURER'S |DENTIFICATION)
OF STUBS AND PINS WILL BE SELECTED AT OUR OPTION DEPENDING ON PRODUCTION
REQUIREMENTS.

3. THREADS

WHERE POSSIBLE ALL THREADS ARE COLD ROLLED. (THEREFORE THE FLOW-LINE OF MATERIAL
IS NOT INTERRPTED ) THE SURFACE QUA_ITY IS CONSIDERAB.Y MPROJED. AND ITS STRENGTH
15 DO .B._ED TrnE TnREAD IS LESS PRONE TQ WEAR AND OFFERS MORE RESISTANCE TO
CORAOS Db AL. TAYLOR STUDS ARE FITTED WITH THREADS IN ACCORDANGE WITH BS EN 150
13918, OTHER THREADS ARE AVAILABLE UPON REQUEST

4. FLUX
A.L TAYLOR STLDS ARE FLLX F LLED TnE QuAL TY AND AMOUNT OF FLLX LSED 1S AR
ESSENTIA_ FACTOR FOR OBTANING CONSISTENT WELD QUAITY

5. PLATING AVAILABLE

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED ON THE ORDER, ALL TAYLOR STUDS WILL BE SUPPLIED IN
BRIGHT CONDITION,

UPON REQUEST, THE FOLLOWING TYPES OF SURFAGE PROTECTION CAN BE SUPPLIED:

A} ZING PLATING G) GOPPER PLATING E) CADMILM PLATING

B) ZING DI-CHROMATING D) NICKEL PLATING F) SHERADIZING

WILL BE REMOVED WITHIN RANGE OF THE WELDING POINT ON THE STUD

6. ORDERING INFORMATION

EACH STUD ORDERED SHOULD BE . STED SEPARATELY ALONG WITh ThE APPROPR ATE
FERRULE. THE STLD STYLE Sn0..D BE SPEC FIED AS WE._L AS THE LEMGTH D AMETER
MATERIA. AND QLANTITY REQLIRED.

YOJR LOCA. REPRESENTAT VE WI.. BE HAPPY TO ADVISE YOU ON THE ACCESSOR.ES REQUIRED
FOR WELD NG TnE STuD ORDERED. HE IS ALSO AVAILABLE TO nE_P K DETERMINE THE

B} PD STUDS ARE THREADED TO APPROXIMATELY THE TOP OF THE EVENTUAL WELD FILLET. THE
DIAMETER OF THE UNTHREADED STUD SECTION ON THE WELD-END IS THE PITCH DIAMETER OF
THE THREAD.
C} PT STUDS ARE SIMILAR TO TYPE PD EXCEPT THAT THE THREAD DOES NOT REACH THE WELD
FLLET AREA.

7. FERRULES

FOR WELDING ENGINEERING REASONS ALL STUD TYPES MUST BE WELDED USING A CERAMIC
FERRULE. AGCORDINGLY, SUITABLE CERAMIC FERRULES WILL BE INCLUDED IN EVERY STUD
SHIPMENT,

8, ACCESSORIES
ACCESSORIES WILL BE ADAPTED TO THE TYPE, DIAMETER AND LENGTH OF STUDS INVOLVED.

FOR CORRESPCNDING INFORMATION PLEASE REFER TQ THIS STUD SPECIFICATION BROCHURE.

9. WELD FILLET

WHEN A STUD 18 WELDED. A FILLET FORMS ARCGUND ITS BASE WITH THE FILLET
0 MENS QNS CLOSE_Y COMTROLLED BY THE DESIGA QF T-E FERRULE USED. SINCE THE
0 AMETER OF THE FILLET S GENERALLY _ARGER TmAN TnE DIAMETER OF THE STUD. SOME
CONSIDERATION 15 REQLWRED IN THE DESIGN OF MAT NG PARTS

FOR STUD DIAMETERS, LENGTHS AND MATERIALS OTHER THAN SHOWN — CONSULT YOUR
LOCAL FIELD SALES REPRESENTATIVE.

10. WEIGHT ALL WEIGHTS GIVEN ARE APPROXIMATE,
11. WELDING PROCESS

Ial Il
Taylor stud and When the trigger is
caramic ferrule are pulled, the stud is lifted
inserted in the stud from the work plate,
welding gun. The drawing the welding arc
stud and ceramic which creates a pool of
ferrude are placed . molten metal

against the work plate. | — } (welding pool.)

12. TECHNICAL DATA

' AS DETAILED IN DV$ CODE OF PRACTICE 0902,
THE FOLLOWING WELDING TIMES ARE USED
PROCESS WELDING TIME WELDING POOL PROTECTION
BH100 2100MS - CERAMIC FERRULE
STANDARD STUD WELDING - INERT GAS IN SPECIAL
CASES
BH10 10/100MS - WITHOUT
- [NERT GAS
SHORT CYCLE STUD WELDING - CERAMIC FERRULE
(N SPECIAL CASES
PROCESS BH 100 BH 100 BH 10
WITH CERAMIC FERRULE | WITH INERT GAS SHORT CYCLE
WELDING STUD DIAMETERS
POSITIONS
v UP TO 25MM UP TO 12MM LP TO = 10MM
» UP TO 16MM LP TO = 10MM
4 UP TO 20 Mt UP TO = 10 MM
RATIO OF STUD DIAMETER TO WORKPLATE THICKNESS
| sTUD @ I
{ -4 | -
| woRkpLATE | |
THICKNESS |
NON-ALLOYED
STRUGTURAL STEEL
ST37,0R 1 2 3 2
COMPARABLE STEELS
gTT&Eé NON-ALLOYED : 5 : 5
STAINLESS STEELS
TO DIN 17440 3 3 1 3
REFRACTORY STEFLS
TO SEW 470 2 2 2 2

1 = VERY SUITABLE (FOR LOAD TRANSMISSION)
2 = SUITABLE (WITH RESTRICTIONS)
3 = SUITABLE WITH CONDITIONS (NOT FOR LOAD TRANSMISSION)



PROBLEME PARTICULIER.

1. MATERIAUX DES GOUJONS

A ACIER NON ALLIE

TOUS LES GOUJONS SONT EN ACIER DOUIX ST 37-3K A FAIBLE TENEUR EN GARBONE FABRIQUE
SUIVANT NOS SPECIFICATIONS. CE TYPE D'ACIER SE CARACTERISE TOUT PARTICULIEREMENT
PAR 5ES EXCELLENTES PROPRIETES EN MATIERE DE SOUDAGE, SA COMPOSITION EST
CONFORME A LA NORME BS EN I1SQ 13818 ET LA CONFORMITE DE SES CARACTERISTIQUES
CHIMIQUES ET MECANIQUES PEUT ETRE CONFIRMEE SUR SIMPLE DEMANDE PAR UN CERTIFIGAT.

" SYMBOLE | MATERAL | NORME | PROPRIETE MECANIOUE |
48 {SOUDABLE) EN 20836-1 Fi 2 420 K2 |
Ry M0 Nimm2
P \ A2 14% )
pe A2-50 (SOUDABLE) EN 180 2506-3 Rl > 500 Rimene
RO Ry 210 Nimm?
I I I I A" oses I
B) AGIER REFRAGTAIRE

LES GOUJONS REFRAGTAIRES SONT FABRIQUES EN ACIER REFRACTAIRE 1.4713, 14742, 1.4762,
1.4828, 1.4841 OU 2.4851.

“ES G0.J0NS TAY_OR EN ALLMINIUM Al Mg3-F23 PEUVENT ETRE FOLRN § S.R DEMANDE
1.50J A UN DiAMETRE DE 12 MM POUR LES INFORMATIONS CONCERNANT CE PRODULT,
CONSLLTER . INGENIEUR TECHNICO-COMMERCIA LOCAL

2, DIMENSIONS DES GOUJONS

LES DIMENSIONS DES GOUJONS SONT FOURNIES DANS LES PAGES SUIVANTES, LA DIMENSION L2
EST LA LONGUEUR TOTALE DU GOUJON APRES SOUDAGE. LES GOUJONS TAYLOR SONT
TOUJOURS PLUS LONGS QUE LA LONGUEUR NOMINALE COMMANDEE POLIR PRENDRE EN COMPTE
LA SURLONGUEUR, NECESSAIRE AU SOUDAGE 6A L'EXCEPTION, DES GOUJONS CHAUIDIERES). LA
FORME DE L'EXTREMITE DES GOUJONS ET CLOUS (CHANFREINE, CONGENTRIQUE. MARQUAGE DU
FABRICANT) EST FONCTION DE NOS GONTRAINTES DE PRODUCTION.

4, FLUX

TOUS LES GOUJONS TAYLOR SONT MUNIS D'UN FLUX DONT LA GUALITE ET LA QUANTITE SONT
DES FACTEURS IMPORTANTS QU) CONTRIBUENT A L'OBTENTION DE SOQUDURES
PARFAITES ET HOMOGENES.

5. PROTECTION DE SURFACE

A MOINS QU'IL N'EN SOIT SPECIFIE AJTREMENT LORS DE _A COMMANDE, TOUS LES GOUJONS
TAYLOR SONT FOURNIS A L'ETAT BRUT. _ES PROTECT ONS DE SJRFACE SUIVANTES PEUVENT
ETRE FOLRNIES SUR DEMANDE .

6. RECOMMANDATIONS POUR LES COMMANDES

CHAQUE TYPE DE GOUJON COMMANDE DOIT ETRE INDIQUE SEPAREMENT AVEC LA BAGUE
REFRACTAIRE APPROPRIEE. LE TYPE DU GOUJON, SA LONGUEUR, SON DIAMETRE, LE
MATERIAL ET LA QUANTITE REGUISE DOIVENT ETRE SPECIFIES,

NOTRE REPRESENTANT LOCAL SE FERA UN PLAISIR DE VOUS CONSEILLER SUR LES
ACCESSOIRES NECESSAIRES AU SOUDAGE DES GOUJONS COMMANDES. IL PEUT EGALEMENT
FOURNIR DES CONSEILS SUR LA FAGON DE DETERMINER LE TYPE DE GOUJON APPROPRIE
A 'APPLICATION ET LA FAGON DE LE POSER.

LES DIFFERENTS TYPES DE GOUJONS STANDARD DISPONIBLES SONT LES SUIVANTS:

A) GOUJON RD A BASE REDJITE APRES SOJDAGE, LE DIAMETRE DU BOURRELET EST
APPROXIMAT/VEMENT EGA. AJ D AMETRE DU FILETAGE AVEC TOUTEFOIS LN EFFET SUR LA
CONTRAINTE OE TRACTION OL GOL.ON L PEUT S'AVERER NECESSAIRE D'ALGMENTER LE

8) GOWON PO F LETE ,.5Q. A LA hAJTEJR DE A PARTIE SUPERIEURE DU BOLARE.ET LE
DIAMETRE DE _A PARTIE NON FILETEE DU GOUJON COTE SOLDURE CORRESPOND A. D AMETRE
SUR FLANCS Do FILETAGE.

C) GOUJON PT SIMILAIRE AL GOUJON PD. LA SEULE DIFFERENCE RESIDE DANS LE FAIT QUE LE
FILETAGE N'ATTEINT PAS LA ZONE DU BOURRELET.

7. BAGUES REFRACTAIRES
T0JS LES GOUJONS DOIVENT ETRE SOUDES EN LT . SANT JAE BAGLE EN CERAMIOUE
REFRACTAIRE. EN CONSEQUENCE, TOUS LES GOLJONS SONT EXPEDIES AVEC LES BAGUES

8. ACCESSOIRES

-ES ACCESSO RES SONT ADAPTES AU TYPE AU DIAMETRE ET A LA LONG.JE R DES GCLJONS
4T . SES POLR _ES INFORMATIONS SUR LES ACCESSO RES REFEREZ-,OLS ALX
SPEC F CATIONS DES GOUJONS CONTENUES DANS CETTE BROChLRE

10. POIDS
TOUS LES POIDS INDIQUES SONT APPROXIMATIFS,

11. CYCLE DE SOUDAGE

11 121
BAGUE REFRACTAIRE
SONT INSERES DANS
LE PISTOLET DE L'ARC DE SOUDAGE
SOUBAGE PUIS EST INTERROMPU ET
PLAOUES CONTRE LA LE GOUJON PLONGE
TOLE SUPPORT ALORS DANS LE BAIN
| [ |
LoRsauE La GACHETTE | 4 '
EST ACTIONNEE, LE
GOUJON S'ELOIGNE DE
LE METAL SE
SOLIDIFIE
DE L'ARG Q1)) GREE UN INSTANTANEMENT
ET LE GOUJON EST
SOUDE.

12. DONNEES TECHNIQUES
COMME IL EST DECRIT DANS LA NORME DVS 0802,

LES TEMPS DE SOUDAGE UTILISES SONT LES SUIVANTS
PROCEDE TEMPS DE SOUBAGE | PROTECTION DU BAIN DE SOUDAGE
BH 100 2 100 MS - BAGUE REFRACTAIRE
SOUDAGE DE GOUJONS ~ GAZ INERTE DANS CERTAINS CAS
STANDARD
BH 10 10/100 MS - SANS PROTECTION
SOUDAGE DE GOUJONS - GAZ INEATE
CYCLE COURT - BAGUE REFRACTAIRE DANS
CERTAINS CAS
PROCEDE BH 100 AVEC BH 100 AVEC BH 10
BAGUE REFRACTAIRE GAZ INERTE CYCLE COURT
POSITION DU GOUJON
DE SOUDAGE
v JUSQU'A 25 MM JUSQUA 12 MM JUSQU'A 10 MM
> JUSQUA 16 MM JUSQU'A 10 MM
'y JUSGUA 20 MM JUSGUA 10 MM
| RAPPORT DIAMETRE DU GOUJON/EPAISSEUR DE TOLE |
BH 100
DU GOUJON | } | 2 |
EPAISSEUR DE TOLE
GOUJON | ACIERDE  |AUTRES ACIERS| ACIERS | ACIERS
CONSTRUCTION | NON ALLIES [INOXYDABLES| REFRACTAIRES
NON ALLIE ST 37 (DIN 17440) | (SEW 470
TOLE OUAGIERS
SUPPORT COMPARABLES
ACIER DE CONSTRUCTION
NON ALLIE 8T 37 1 2 3 2
OU ACIERS COMPARABLES
AUTRES ACIERS
NON ALLIES 2 2 3 2
ACIERS INOXYDABLES 3 . : ]
(DIN 17440)
ACIERS REFRACTAIRES
(SEW 470) 2 2 : z

1- TRES ADAPTE (POUR TRANSMISSION DE CHARGES)
2. ADAPTE (AVEC CERTAINES RESTR CT ONS)
3 - ADAPTE SOUS CERTA hES COND TIONS \NE CONVIENT PAS A LA TRANSMISSION DE CHARGES)



JRMACII

_A GAMA OE ESPARRAGOS TAYLOR PARA SOLDADURA AL ARCO, ESPARRAGOS

LIZADOS, AS| COMO ESPARRAGOS DE CARACTERISTICAS ESPEGIALES, ESTAN ESPECIFICADQS
EN LAS PAGINAS SIGUIENTES. SIN EMBARGC, §1 SE DESEARA ALGUN TIPD DE ESPARRAGQ NO
DETALLADO EN ESTE FOLLETO, ROGAMOS NOS FACILITEN UN PLANO O PORMENORES DE SUS
MECESIDADES. A FIN DE ESTUDIAR SUS PROBLEMAS CON NUESTROS ESPECIALISTAS,

1. MATERIAL PARA LOS ESPARRAGOS

A} ACERD NO ALEADO

TOROS LOS ESPARRAGOS SON DE ACERC SUAVE ST 37-3 K BAJO EN GARBONG, FABRIGADD
CONFORME A NUESTRAS ESPECIFICACIONES. £STE TIPO DE AGERO OFRECE EXCELENTE CALIDAD
PARA LA SOLDADURA. EL ANALISIS CUMPLE CON EL ST 37-3 DE ACUERDO CON LA NORMA BS EN
IS0 13918. A PETICION DEL USUARIO. PODEMOS FACILITAR LOS CERTIFICADOS DEL ANALISIS
QUIMICO Y LAS PROPIEDADES MECANICAS

SIMBOLO MATERIAL HORMA PROPIEDAD MECANICA |
| 4.8 {SOLLABLE} EN 20806-1 Fim 2 420 N/mmé |
Py = 340 Wiz
PD By 18% |
e A2-50 (SOLDABLE; EN IS0 35063 R 500 fimme
AD Raz 2 210 Mimar
A >DARd

[ 1 49m 1 [SIRGULTR] 1@ s RAMLZRN Mimm? '

LOS ESPARRAGOS HECHOS DE QTROS MATERJALES RESISTENTES AL AGIDO Y LA CORROSION,
COMO POR EJEMPLO EL 1.4401, 1.4541 ¥ 1.4571, ¥ OTRAS CALIDADES SIMILARES SE PUEDEN
SUMINISTRAR PREVIA SOLICITUD.

B) AGERDS REFRACTARICS

LOS AGERDS REFRACTARIOS SIGUIENTES SE ENCUENTRAN DISPONIBLES PREVIA SOLICITUD:
1.4713, 1.4742. 14762, 1.4628. 1.4841 Y 2.4851.

C) NO FERROS0S

-0 ESPARRAGOS TAY_OR DE nASTA 12 MM DE D A*AETRO nECnOS DE A__MAIO A Mg3-F22
SE ENC_EATRAN D SPON B.ES PRE. A SO_C T.D CONS_.TESE COM E. TECh CO DE VENTAS
-0CA_ PARA OBTENER MAYOR INFORMAC OM TECK CA.

3. ROSCAS

SIEMPRE QUE SEA POSIBLE, TODAS LAS ROSCAS SE LAMINARAN EN FRIO. (POR LD TANTO, LA
LINEA DE FLUJO DE MATERIAL NO SE INTERRUMPIRA). LA CALIDAD DE LA SUPERFICIE RESULTA
CONSIDERABLEMENTE MEJORADA, DUPLICANDOSE SU RESISTENCIA. LA ROSCA ESTA MENOS
SOMETIDA A DESGASTE Y OFRECE MAYOR RESISTENCIA A LA CORROSION. TODOS LGS
ESPARRAGOS TAYLOR ESTAN DOTADOS DE ROSCAS DE ACUERDO CON LA NORMA BS EN IS0
13918. TODAS LAS ROSCAS SE ENGUENTRAN DISPONIBLES PREYIA SOLICITUD.

4, FLUX DE SOLDADURA

TODOS LOS ESPARRAGOS TAYLOR ESTAN REVESTIDOS EN SUS EXTREMOS GON FLUX. LA
CALIDAD Y CANTIDAD DEL FLUX UTILIZADD ES UN FACTOR ESENCIAL PARA OBTENER UNA
SOLDADURA DE CALIDAD PERFECTA ¥ CONSISTENTE

5. GALVANOPLASTIA DISPONIBLE

ANO SER QUE-SE ESPEEIFIQUE DE OTRO MODO EN EL PEDIDO, TODOS LOS ESP/

SE SUMINISTRARAN EN ACABADO BRILLANTE. PREVIA PETIGION DEL CLIE

SUMINISTRAR LOS SIGUIENTES TIPOS DE PROTECCION DE SUPERFIGIE:

A) ZINGADO G) GOBREADO E) CADMIADO

B) ZINCADO-CROMADO B} MNHQUELADO F) ZINGCADO FPOR SUBLIMAGION

LOS ESPESORES DE LOS REVESTIMIENTOS O CHAPAS CUMPLEN CON LA NORMA DIN 267, PARTE
9 51 SE TRATA DE ESPARBAGOS ROSCADOS GALVANIZADOS. SE PERMITIRA UN AJUSTE CE
TO_ERANC A DE 6n CON _0S ESPARRAGOS Z MCADOS POR S, B. MAC ON SE PODRAM EXCEDER
.S TO_ERANC AS DE _AS ROSCAS EN C.¥0 CASO _AS T_ERCAS SE DEBEN ADAPTAR A _A
ROSCA DE_ ESPARRAGO _AS PROTECC OMES DE SLPERFZ E A B E F AFECTARAN _A CA_ DAD
DE _A SO_DAD.RA POR .0 QLE SE RET RARAN DEMTRC DE. MARGEN DE. PUATO DE
SOLDADURA DEL ESPARRAGO.

6. RECOMENDACIONES AL HAGER UN PEDIDOD

CADA ESPARRAGQ PEDIDO SE DEBE INDICAR POR SEPARADO JUNTO GON EL ANILLO DE
CERAMICA APROPIADO. SE DEBE ESPECIFICAR EL ESTILO DE ESPARRAGO ASI COMO LA
LONGITUD. DIAMETRO. MATERIAL Y CANTIDAD REGUERIDA,

5. REPRESENTANTE _OCA. TENDRA M.,Cn0 G.STO EN ACONSE.ARLE SOBRE .05 ACCESOR 05
REQ.ER DOS PARA SO.DAR E_ ESPARRAGQ SO. C TADO AS COMOQ PARA Ar_DAR.E A
DETERM NAR E. T PO ADEC.ADD DE ESPARRAGOD 1 S. COLOCACION

NUESTRA GAMA ESTANDAR CCHPRENDE LOS SIGUIENTES ESPARRAGOS:

7. ANILLOS DE CERAMICA

POR MOT .0S TECh.COS CADA TIPQ CERAM GAS DE ESPARRAGO SE DEBE SO.DAR _T L ZANDO
NN __0DE CERAMCA PQR .0 TANTO EP, CADA EP,. C DE ESPARRACOS SE AC.J RAM 05
ANILLOS DE CERAMICA ADECUADOS

8. ACCESORIDS

LOS ACCESCRIOS SE ADAPTARAN AL TIPD, DIAMETRO ¥ LONGITUD DE LDS ESPARRAGOS
PERTINENTES. PARA LA INFORMAGION CORRESPONDIENTE, SE RUEGA CONSULTAR EL FOLLETG
DE ESPECIFICACIONES DE ESPARRAGGS.

10. PESO T00OS LOS PESOS INDICADOS SON APRDXIMADOS
11. PROCESO DE SOLDADURA

| 1 EN LA PISTOLA DE
SOLLADURA SE INSERTA CUANDO SE PULSA £L
UN ESPARRASD TAYLOR GATILLC, EL ESPARRAGD
Y UN ANILLD.DE T SE ELEVA DE LA CRAPA
CERAMICA. EL DE TRABAJQ, [NICANDC
ESPARRAGO ¥ EL ANILLD: EL ARCO DE SCLDADURA
DE CERAMICA SE DUE CREA UN BARO DE
COLOCAN CONTRA LA METAL FUNDIDO {BARO
0 CHAPA DE TRABAJD. DE SOLDADURA).
POSICIONESDE|  DIAMETROS DE LOS
SOLDADURA ESPARRAGOS
v HASTA 25 MM HASTA 12 MM HASTA 10 MM
+» HASTA 16 MM HASTA 10 MM
+ HASTA 20 MM HASTA 10 MM
RELACION ENTRE EL DEL ESPARHAGO Y EL ESPESOR DE LA CHAPA DE TRABAJO
PROCESO I BH 100 BH 10
<4 <8
ESPESOR DE LA =1 =3
CHAPA
COMBINAGIONES DE MATERIALES BH 100
MATER AL DE. ACERO OTROS ACEROS  ACEROS | ACEROS
ESPARRAGO | ESTRUCT.RA_ | NOA_EADOS hOX DAB_ES|REFRACTAR CS
MO A_EADO SEG. N SEG.N
ST 37,0 ACERDS DIN 17440 | (SEW 470)
MATERIAL \ COMPARABLES
DE LA BASE -
ACERO ESTRUCTURAL
MO A_EADO ST 373 2 3 2
0 ACEROS COMPARAB.ES
OTROS ACEROS | | | |
NO ALEADDS 2 2 3 2
ACEROS INOXIDABLES . . 1 .
SEGUN DIN 17440
L
ACEROS REFRACTARIOS
SEGUN SEW 470 2 2 2 e
|

1 = MUY ADECUADOS (PARA TRANSMISION DE CARGA}
2 = ADECUADOS (CON RESTRICCIONES)
3 = ADECUADOS CON CONDICIONES (NO PARA TRANSMISION DE CARGA}

NOS RESERVAMOS EL DEREGHG DE MODIFICAR LAS ESPECIFICACIONES TECKICAS EK GUALQUIER MOMENTO SIN PREVIO AVIST



HNISCHF ANGARFN

1. BOLZEN-WERKSTOFFE

A) UNLEGIERTER STAHL

ALLE BOLZEN WERDEN GEMASS UNSERER SPEZIFIKATIONEN AUS KOHLENSTOFFARMEN STAHL
HERGESTELLT. DIESER STAHL ZEICHNET SICH BESONDERS DURCH SEINE HERYORRAGENDE
SCHWEISSEIGNUNG AUS. DIE ANALYSE ENTSPRICHT ST 37-3 GEMASS BS EN IS0 13918. AUF
WUNSCH KANN EIN ZEUGNIS OER CHEMISCHEN ANALYSE UND DER MECHANISCHEN
EIGENSCHAFTEN GELIEFERT WERDEN.

SYMBOL BOLZEN-WERKSTOFFE STANDARD CHARAKTERISTISCH |
4.3 (SCHWEIREN) EN 20888-1 Ay 2 420 N/mm?
A,y 2 340 Nt
PD A 14%
| | | I A=0.6d

ANDERE ROST- UND SAUREBESTANDIGE TAYLOR-BOLZEN WERDEN AUS WERKSTOFF NR. 1.4401,
1.4541 UND 1.4571 GEFERTIGT. ANDERE AHNLICHE WERKSTOFFE KONNEN AUF
WUNSCH GELIEFERT WERDEN.

4. FLUSSMITTEL i

TAYLOR-BOLZEN SIND MIT FLUSSMITTELN VERSEHEN, DIE QUALITAT UND MENGE DES
ANGEWENDETEN FLUSSMITTELS SIND EIN BEDEUTENDER FAKTOR ZUR ERREICHUNG
GLEICHMASSIGER UND PERFEKTER SCHWEISSQUALITAT.

A mEATED s IR ARRASATIALIERD

WERDEN.

nR nANDLER VOR DRT W RD nNEN SICHER._ICh GERME D E EINZELAEITEN UBER
ERFORDERL CHE ZUSATZTE .E Z.M SCHWEIGEN DES BESTELLTEN BO_ZEN MITTEILEN. ER WIRD
SIE EBENFALLS JBER DEN « JRREKTEN BOLZENTYP UND SEIME AN A ENDUNG INFORMIEREN
FOLGENDE STANDARDAUSFGHRUNGEN SIND ERHALTLICH:

A) AD BOLZEN nABEN EINE REDJZIERTE SCRWE SSBAS:S. NACh DEM SCHWEISSEM w RD DER
WULSTOURCnMESSER OEM DURCHMESSER DES GEV..NDES ENTSPRECHEN, JELOCH W RD DIt
ZJGFESTIGKE.T DES BOLZENS BEE MF_.SST JND ES KANN NOTWEND G SEIN. DEN
BOLZENDURCHMESSER ZU ERHOHEN

8) PO B8OLZEN SIND MIT GEWINDEN .ERSEnEN DIE IN ETWA DER EATG. .T GEN OBERKANTE DES
SCAWEISSWULSTES ENTSPRECHEN DER DLRCHMESSER DES BOLZENTE .S OHNE GEWINDE AM
SCHWEISSENDE IS DER STE G .NGSDLRCHMESSER DES GEWINDES

C) PT BOLZEN SIND AHNLICH WIE TYP PD, AUSGENOMMEN DASS DAS GEWINDE DEN
SCHWEISSWULSTBEREICH NICHT ERREICHT.

7. KERAMIKRINGE , .

AUS SCHWE|SSTECHNISCHEN GRONDEN MOSSEN ALLE BOLZENARTEN MITTELS EINES
KERAMIKRINGES GESCHWEISST WERDEN. DAHER WERDEN ALLE BOLZEN MIT GEEIGNETEN
KERAMIKRINGEN GELIEFERT.

8. ZUSATZTEILE
ZUSATZTEILE WERDEN DEM TYP, DURGHMESSER UND DER LANGE DES BOLZENS ANGEPASST. WEITERE

IONEN OBER DIE BOLZEN SIND AUS DMESER BROSCHURE ERHALTLICH.

10. GEWICGHT ALLE ANGEGEBENEN GEWICHTE SIND NAHERUNGSWERTE.
11. SCHWEISSVERFAHREN

e DER TAVLOR-BOLZEN 2 DURCH AUSLOSEN DES
— WIRD ZUSAMMEN MIT SCHWEISSVORGANGES
f \ DEM KERAMIKRING IN DIE - HEBT DER BOLZEN VOM
BOLZENSCHWEISSPISTOL GRUNDMATERIAL AB,
E ENGELEGT. BOLZER f ZIEHT CEN LICHTBOGEN,
i o om UND KERANRING DER DANN BOUZENENDEN
WERGEN AUF DAS ; UND GRUNDMATERIAL
GRUNDMATERIAL Dt AIFSCHMILTT
{SCHWEISSBAD).
DR LICHTBOGEN NACH DEM ERSTARREN
ERLISCHT UND DER DER SCHMELZE IST DER
BOLZEN TAUGHT IN DAS BOLZEN HOMOBEN
SCHWEISSBAD EIN. | VERSCHWEISST,

12. TECHNISCHE DATEN
GEMASS DVS - MERKBLATT 0302 WERDEN DIE FOLGENDEN

SCHWEISSZEITEN ANGEWENDET:
VERFAHREN SCHWEISSZEIT | SCHWEISSBADSCHUTZ
BH 100 2100 MS - KERAMIKRING )
STANDARD BOLZENSCHWEISSEN - SCHUTZGAS IN SONDERFALLEN
BH10 10/100 M8 - OHNE
' - SCHUTZGAS )
KURZZEITBOLZENSCHWEISSEN - KERAMIKRING IN SONDERFALLEN
VERFAHREN BH 100 BH 100 BH 10
MIT KERAMIKRING MIT SCHUTZGAS KURZZEIT
SCHWEISS- | BOLZENDURCHMESSER
POSITIONEN
v BIS 25 MM BIS 12 MM BIS 10 MM
> BIS 16 MM BIS 10 MM
* BIS 20 MM BIS 10 MM

VERHALTNIS BOLZENBURCHMESSER : GRUNDMATERIALSTARKE
VERFAHREN

@ BOLZEN

STARKE
GRUNGMATERIAL

WERKSTOFFKOMBINATIONEN BH 100

BOLZEN- | UNLEGIERTER ANDERE NICHT- | HITZEBE-
| ~. WERKSTOFF |  BAUSTAHL UNLEGIERTE | ROSTENDE | STANDIGE
ST 37-3 BZW. STAHLE  (STAHLE NACH|  NACH
VERGLEICHBARE DIN 17440 | SEW 470
STAHLE
UNLEGIERTER BAUSTAHL
8737, 8T520DER 1 2 3 2
VERGLEICHBARE STAHLE
ANDERE UNLEGIERTE
STAHLE 2 2 3 2
NICHTROSTENDE 3 3 4 3
STAHLE NACH DIN 17440
HITZEBESTANDIGE 2 2 2 .
STAHLE NACH SEW 470

1= BESONDERS GEEIGNET (FUR KRAFTUBERTRAGUNG)
2 = GEEIGNET (MIT BEGRENZUNGEN) R
3 = UNTER BESTIMMTEN BEDINGUNGEN GEEIGNET (NIGHT FUR KRAFTOBERTRAGUNG)



Legend: ++ = very high; + = high; 0=medium; -=low;

Technic

iformation on heat resis

- -=very low

| steels

Informations techniaues nour aciers réfractaires

Explication des signes: ++ =1trés haut; +=haut; 0=moyen; -=bas; - - = trés bas

Infarmacion técnica de aceros resistentes al calor

Notas: ++=muyalto; +=altd; 0 =medio; - =bajo; --=muy bajo

Technische Angaben iiber hitze- und zunderbestédndige Stdhle

Zeichenerkldrung: ++=sehrgrofl; +=grofl; 0=mittel; - = gering ; -- = sehr gering
TYPES OF STUDS STUDS FERRULES
TYPES DES GOUJONS GOUJONS BAGUES REFRACTAIRES
_ TIPOS DE PERNOS PERNOS CERAMICAS
YERSCHIEDENE TYPEN VON GEWINDEBOLZEN SCHWEIBBOLZEN KERAMIKRINGE
I THREADED §TUD - PITCH STUD
WELDING WITH CERAMIC FERRULE GOUJON FILETE PD PF
PERNG ROSCADO — BASE ENTERA
B GEWINDEBOLZEN - -
THREADED STUD — REDUGED BASE
SOUDAGE AVEC BAGGUES REFRACTAIRES GOUJON FILETE — BASE REDUITE RD RF
DRAWN PERNQ ROSCADO - BASE REDUGIDA
REDUZIERTE GEWINDEBOLZEN

UNTHREADED 5TUD
SOLDAOURA CON CERAMICA GOUJON LISSE up UF

PERNO SIN ROSCA

~ STIFT

SHEAR CONNECTOR

SCHWEISSEN MIT KERAMIKRINGE | CONNECTEUR SD UF
CONECTOR |
KOPFBOLZEN
SHORT CYCLE SUDWELDING THREADED STUD \
SOUDAGE POUR CYCLE COURT GOUJON FILETE w FD
SOLDADURA POR CICLO CORTO PERNQS ROSCADOS
SCHWEISSEN MIT SHORT CYCLE BOLZEN MIT GEWINDE




STUD DESCRIPTION TYPE RD

Reduced Base Stud material: 5137-3 K, Mild Steel

Goujon Fileté Base Réduite matisre: st 37-3 K, Acier Doux
Esparrago de Base Reducida material: 5t 37-3 K, Acero Suave
Reduzierte Gewindebolzen werkstoti: St 37-3 K, Welcher Stahl

Ordering example: Stud type RD, M6x25 mm, St 37-3K, Part No. 041-006-025. Exemple de commande: Goujon fitete standard RD type, M6x25 mm, St 37-3K, No. de piéce 041-006-025.
Ejemplo de pedido: Espérrago tipo RD, MBx25 mm, 5t 37-3K, Pieza n® 041-006-025. Bestellbeispiel: Gewindeholzen Type RD, M6x25 mm, 51 37-3K, Bestell-Nr. 041-006-025.




I STUD SPECIFICATION

STUD DESCRIPTION TYPE RD

Reduced Base Stud materiat: 1.4301, Stainless Steel

Goujon Flleté Base Réduite matiere: 1.4301, Acier inoxydable
Esparrago de Base Reducida material: 1.4301, Acero Inoxidable
Reduzierte Gewindebolzen werkstoit: 1.4301, Rostireier Stahi

Ordering example: $tuo type RD MBx25 mm 1 4301, Part ho 042-006-025. Exemple de commande Goujon f leté stangaro RD type MBx25 mm 1 4301, No_ oe piéce 042-006-025
Ejemplo de pedido  Esparraga 1po RD MGx25 mm 1.4301 preza n® 042-006-025. Bestelibeispie . Gew naepo.zen T,pe RD M6a25 mm 1 4301, Bestell-hr 042-006-025

Dther dimensions, threads and materials avallzble on request,  Autres dimensions, fetage st matériaux disponibles sur demands.
Dtras dimensiones, roscas y materiales disponibles previa soficited.  Andera Abmessungen, Gewinde und Werkstoite auf Antfrage.



STUD SPECIFICATION

STUD DESCRIPTION TYPE PD

Threaded Stud material: $137-3 K, Mild Stea!
Goujon Fileté matiare: st 37-3 K, Acler Boux
Esparrago Roscado Materal: 5t37-3 K, Acero Suave
Gewindeholzen werkstorr: 5t 37-3 K, Weicher Stahi

Other dimensions, threads and materials avallable on request. Autres dimensions, filetage et matériaux disponibies sur demande.
Otras dimensiones, roscas y materiales disponibles previa solicitud. Andere Abmessungen, Gewinde und Werkstoffe auf Anirage.




STUD DESCRIPTION TYPE PD

Threaded Stud material: 1.4301, Statnlass Steel
Goujon Fileté matiere: 1.4301, Acler Inoxydabie
Esparrago Roscado material: 1.4301, Acero Inoxidable
Gewindebolzen werstoti: 1.4301, Resttreler Stahl

a3

Oroering examp e S1.0 npe PD M12x30 mm, 1.4201 Part Mo 057-012-030  Exemple de commande: Go_,on f 18 n,ps PO, M12x30 mm 14301 Ao oe p.ece 057-012-030
Eremp o 08 ped 0o  Espdrrago hpe PD, M12x30 mm. 1 4301 peza n: 057-012-030 Bestelbe spe . Ger ndena 2an Type PD, M12x30 mm 14301 Beste -hr 057-012-030

Other dimensions, threads and materials available on request. Autres dimensions, filetage et matériaux disponibles sur demande.
Otras dimensiones, roscas y materiales disponibies previa solicitud. Andera Abmessungen, Gewinde und Werkstofte aut Anfrage.
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STUD DESCRIPTION TYPE PD

Threaded Stud material: ST 37-3 K, Mild Steel
Goujon Fileté matiere: 5137-3 X, Acier Doux
Esparrago RosScado material: st37-3 K, Acero Suave
Gewindebolzen werkstott: 51 37-3 K, Weicher Stah!

Ordering example; Stud type PD, M12x70 mm, St 37-3K, Part No. D58-012-070. Exemple de commande: Goujon fiteté type PD, M12x70 mm, 51 37-3K, No. de piéce 058-012-070,
Ejemplo de pedido: Espérrago tipo PD, M12x70 mm, St 37-3K, pieza n® 057-012-070. Bestellbeispiel: Gewindebolzen Typ PD, M12x70 mm, St 37-3K, Bestell No. 058-012-070.

Other threads possible: M22 3/8"-16 UNC, 1/2"-t3 UNC, 5/8"-11 UNC

Other dimensions, threads and materials avaitable on request,
Autres dimensions, filetage et matériaux disponibles sur demande.
Dtras dimensiones, roscas y materiales dispenibles previa solicitud
Andere Abmessungan, Gewinda und Werkstoffe auf Anfrage.




STUD SPECIFICATION

STUD DESCRIPTION TYPE M
d
= |+ P Threaded Stud material: 5137-3 K, Mild Steel, 1.4301, Stainless Steel
Weld Filla! Goujon Fileté matiere: $t 37-3 K, Acier Doux, 1.4301, Acier Inoxydable
| Boureilet de Scudage .
| b ! Anilo b2 Soldadra Esparrago Roscado material: St 37-3 K, Acero Suave, 1.4301,
— = Acero Inoxidable
! hL ] Gewindeholzen werkstoti: St 37-3 K. Weicher Stahl, 1.4301, Rosttreier Stahi
| < P =
—l 4, e —» g, e
Ferrule Type Chuck Ferrute Grip Foot Assembly
d, d, d, h b L, |Bague Réfractaire Mandrin Porte-bague Réfractaire Semelle
Tipo de anillo de cerdmica Boqguilla Portaanillo de ceramica | njunip de pie
Keramikring Balzenhalter Keramikrir halter Fufiplalte
M10 10 13,0 | 4,0 On request F10 89-101-210 89-101-054 81-101-002 Other dimensions, threads and
F10D materials available on request.
M12 12 16,0 | 5,0 | Surdemande F12 89-101-212 89-101-055 81-101-002 Antres filetages el matériaux
F12D nuances sur demande.
M16 16 26,0 | 9,0 Previa F16 89-101-216 89-101-056 81-101-063 Otras roscas y materiales
SOlicitud F 16 D diSpOnIb'eS preVia soficitud.
ETTH Py 1n1. Andere Gewinde und
M20 20 26,0 | 9,0 F 20 89-101-220 89-101-097 81-101-063 Werkstoffe auf Anfrage.
Auf Anfrage

Threaded studs type M in material Al Mg3 in diameters M&, M8, M10, M12 on request.

Goujons filetés type M nuance Al Mg3 en M6, M3, M10, M12 sur demande.

Espdrragos roscados tipo M en material Al Mg3 en didametro M6, M8, M10, M12 prewia sehcdud.
Gevandeboizen Typ M aus Werkstoff Al Mo3 in den Abmessungen M6, M8, M10 und M12 auf Ani

rage.

Other dimensions, threads and matenals available on request.
Autres dimensions, filetage el matériaux disponibles sur demande.
Otras dimensiones, roscas y materiales disponibles previa solicitud.
Andere Abmessungen, Gewinde ung Werkstoffe auf Anfrage.

1 L N
!
M5 x O9mm 031-001-001 1.01
M5 x 12mm 031-001-002 i
I 5x14.2mm 031-001-003 1.60 |
M5 x 15.8mm 031-001-004 |
B M5 x 16mm 031-001-005 i
M5 x 16.5mm 031-001-006 2.00 )
M5 x18.2 031-001-007
N M5 x ¢ 1mm ' 31-001-008
M5 x 25mm 310 1-C 9 2.70
i M5 x 3C 031-001-00° )

STUD DESCRIPTION TYPE FD

Short Gycle Studs material: $t37-3 K, Mild Steel
Goujon Type Gycle Court matiere: st 37-3 K, Acier Doux
Pernos Tipo Ciclo Corto material: st 37-3 K, Acero Dulce
Bolzen in Short Gycle werkstott: st 37-3 K, Weicher Stahl




STUD SPECIFICATION

=

Itz

Weld Fillet

Bourellet de Soudage
Anilio de Soldadura
SchwerBwulst

STUD DESCRIPTION TYPE UD

No-Thread Stud material: 37-3 K, Mild Steel
Goujon Lisse Matigre: St 37-3 K, Acier Doux
Esparrago Liso Material: St 37-3 K, Acero Suave
Stift werkstoff: 5t 37-3 K, Weicher Stah!

Other diameters possible: G53 071 989 81038 2183 @220 ©250
Aulres dimensions telles que:

Otros didmetros posibles

Andere Abmessungen wie:

Qther materials avatlable on request.  Autrgs nuances sur demande.

Qtros materiales disponibles previa sohcitud.  Weitere Werkslofl auf Anfrage.

Ordering example: No-thread stud type UD, 8x50 mm, St 37-3K, Part No. 044-008-050

Exemple de commande: Goujon lisse UD type, 8x50 mm, St 37-3K, No. de piece. 044-008-050

Ejemplo de pedido: Esparrago liso tipo UD, 8x50 mm, St 37-3K. Pigza n? 044-008-050  Bestellberspie!: Stift Typ UD, 8x50 mm, St 37-3K, Bestall-Nr. 044-008-050.

Part Number Weight kp/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
d, L, No. de pice Poids d, h Bague Réfractaire Mandrin Porte-hague Rétractalre Semelle
Referencia Peso Tipo de anillo de ceramica Boquilla Portaanillo de cerdmica Conjunto de pie
Bestell - Nr. Gewicht Keramikring ] ilter Keramikringhaltier FuBplatte
6 16 044-006-016 0,342 | 85 4,0 F6 89-101-206 89-101-052 81-101-002
20 | 044-006-020 | 0,449 | F6D
25 | 044-006-025 | 0,555 |
30 | 044-006-030 0,662
35 044-006-035 | 0,769
100 | 044-006-100 | 2.157
8 | 16 | 044-008-016 0,617 110 4.0 Fa 89-101-208 89-101-053 81-101-002
20 | 044-008-020 0,809 F8D
% 044-008-025 1,007
30 044-008-030 1,19
35 044-008-035_ 1,367
40 044-008-040 1,580 ]
45 044-008-045 1,773 )
150 044-008-150 | 6.5
10 20 044-010-020 1.276 13,0 4,0 F10 89-101-210 89-101-054 81-101-002
25 | 044-010-025 1,579 F10 D
30 | 044-010-030 1,883 |
35 044-010-035 2,187 i
40 | 044-010-040 2,490 i
100 044-010-100 [ & [35
12 20 044-012-020 | 1,863 | 16,0 5.0 Fi2 89-101-212 89-101-055 81-101-002
25 044-012-025 2,306 F12 D
30 | 044-012-030 | 2,750 !
35 | 044-012035 | 3,193
40 | 044-012-040 | 3,637 i
\ i
100 | 044-012-100 8,950
16 | 30 044-016-030 | _ 4,827 | 21,0 7.0 F16 89-101-216 89-101-056 81-101-063
35 | _044-016-035 | 5,632
an. | 044-016-040 | 6,436 |
45 044-016-045 | 7.241 |
50 044-016-050 8,045 |
\
100 | 044-016-100 16,000 |
20 40 044-020-040 | 10,352 | 26,0 8,0 F20 89-101-220 89-101-057 81-101-063
45 | 044-020-045 | 11,584 _
L 50 044-020-050 | 12,816 _
100 | 044-020-100 25140

Autres dimensions, filetage et matériaux disponibles sur demande.
Ancere Abmessungen, Gewinde und Werkstoffe auf Anfrage.

Other dimensions. threads and materials available on request.
Otras dimensiones, roscas y materiales disponibles previa sclicilud.



STUD SPECIFICATION
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Weld Fillet

Bourellet de Soudage

Anillo de Soldadura
Schweilwulst

STUD DESCRIPTION TYPE TS

Tapped Stud material: s137-3 K, Mild Steel
Douille Taraudée matiere: $137-3 K, Acier Doux
Esparrago Con Rosca Interior material: $137-3 K, Acera Suave
Innengewindebuchse werkstorr: $137-3 K, Weicher Stahl

Ordering Example: Tapped stud type TS M 6x10x23, 8t 37-3k, Part No. 047-010-625  Exemple de commande Goujon hsse TS M 6x10x25, 5137-3k, No. de piece 047-010-625

Eiemplo de pedido: Esparrago alerrajade tipo TS M 6x10x25 mim, St 37-3K. Preza n® 047-010-625  Bestelbeispiel: St Typ TS M 6x10x25, $t37-3k, Bestell-Nr. 047-010-625

Part Number Weight kg/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foat Assembly
D b d, L, No. de piéce Poids d, h Bague Réfractaire Mandrin Porte-bague Réfractaire Semelle
Referencia Peso Tipo de anillo de cerdmica Boquilla Portaanillo de cerdmica| Conjunto de ple
Bestell - Nr, Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikringhaller Fufiplatte
M5 5 10 12 [ _047-010-512 0,754 4,0 F10 89-101-210 §9-101-054 89-101-002
7 16 | 047-010-516 0,911 F10D
ﬁ 20 | D47-010-520 1,146
25 | 047-010-525 1,449
| 30 | _047-010-530 1.753
35 | 047-010-535 | 2,057
40 | D47-010-540 | 2,360
45 }_ 047-010-545 | 2,664 |
50 [ 047-010-550 | 2,968 |
60 | 047-010-560__ 3,575 i
|‘_ 70 | 047-010-570 4,183 i
80 | 047-010-580 4,790 |
90 047-010-590 5,397
M8 b 10 | 12 047-010-612 0,709 1 13,0 4.0 F10 89-101-210 89-101-054 §9-101-002
] 16 | _047-010-616 0,832 | F10D
3 047-010-620 1,060
25 047-010-625 | 1.363
30 047-010-630 | 1,667
[ 35 047-010-635 1,97
_ 40 047-010-640 | 2.274
45 _047-010-645 _| 2,578
[ 50 | 047-010-650 _ 2,882
60 | 047-010-660 3.489
70 | 047-010-670 _ 4,087 |
80 | 047-010-680 _ 4,704
90 047-010-630 5,311
M8 8 12 | 12 [ 047-012-812 1,139 | 16,0 5.0 F12 89-101-212 89-101-055 89-101-002
12 16 | _047-012-816 1293 | F12D
20 | _047-012-820 2,320 ]
| 25 | 047-012-825 3,450
| 30 | _047-012-830 4,120
35 047-D12-835 4,790
| 40 | 047-012-840 _ 5,460
| 45 | 047-012-845 6,130
| 50 | 047-012-850 6,800
60 | 047-012-860 7,470 \
| 70 | 047-012-870 8,810
| 80 | 047-012-880 10,150 |
| 90 n47-012-890 11,490 |
M10 10 14,6 25 | 047-014-025_ 2,485 18,5 5.8 F14 89-101-214 89-101-059 89-101-063
15 | 30 | 047-014-030 3,130
o 35 | 047-014-035 3,800
_ 40 | 047-014-040_ | 4.470
45 | 047-014-045 | 5,140
L 50 | 047-014-040 | 5,810
25 047-014-055 6,480 |
60 | D47-014-060 7,150
| 75 047-014-075 9,160 |
mM12 18 18,3 ' "5 D47-018-225 4,034 232 | 7.0 F20 89-101-218 89-101-057 89-101-063
| 30 | D47-018-230 5,066 |
35 | T047-018-235 6,698
40 047-018-240 | 7,130 ‘
45 047-018-245 _| 8,162
| 50 | 047-018-250 9,194
60 | 047-018-260 | 11,258
75 047-018-275 14,354
85 | 047-018-285 16,418

Other dimensions. threads and materials available on reguest.

Otras dimensiones, roscas y matenales disponibles previa solicitud.

Aulres dimensions, filetage et matériaux disponibles sur demande
Andere Abmessungen, Gewinde und Werkstoffe auf Anfrage.




15| TYPICAL APPLICATIONS APPLICATIONS TYPES [

GG AN 1T GEIVE AND
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STUD SPECIFICATION

Weld Fillet

Bourellet de Soudage
Anillo de Soldadura
Schweilwulst

T

210
5 I

«—3
|

STUD DESCRIPTION TYPE AS-1
Anti-Ahrasion Stud

Material: High abrasion resistant steel with hardened surtace: 56-60 HRc

Goujon Anti-Erosion
Matiére: Acier HR, Durete; 56-60 HRc
Esparrago Antiabrasion
Material: Acero inoxidable de alta resistencia a la abrasién con superficie
templada: 56-60 HRc

l4—oc 16— 42— R .
Verschleifstift
Werkstofi: Hoghverschleilifester Stahl, Oberflachenharte: 56-60 HR¢
Part Number Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Fool Assembly
No. de pigce Bague Réfractaire Mandrin Porte-Bague Refraciaire Semelie
Reterencia Tipo de anlllo de gerdmica Boquilla Portaanillo de cerimica Conjunto de pie
Bestell-Nr Keramikring Bolzenhalter Keramikring Fufiplatte
r 049-001-003 F16 89-101-210 89-101-056 81-101-063
— | 010 |— Weld Pillel STUD DESCRIPTION TYPE AS-2

—>

=

Bourellet de Soudage
Anilio de Soldadura
Schweiflwulst

Anti-Skid Knock-0ff Studs

Material: §1 37-3 K, Mild Steel

____L1’ !

Goujons Cassable Anti-Skid
Matiére: St 37-3 K, Acier Doux

Esparragos Rompibles Antideslizantes
Material; §t 37-3 K, Acero Suave

Anti-Skid Abbrechstiffe

—* do e— Werkstoff; St 37-3 K, Weicher Stahl
Part Number Weight kg/100 I Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
th L1 Lz No. de pléce Poids da h Bague Mandrin Réfraciaire  |Porle-bague Réfractaire Semelle
Reterencia Peso i Tipo de anillo de ceramica Boquilla Portaanlllo de cerdmica Conjurio de pig
Bastell - Nr. Gewicht K -amikring Balzenhalter Keramikringhalter Fufiplatte
14,6 7 25,0 049-D01-004 2,100 18 6 F16 89-101-210 89-101-059 81-101-063

Other dimensions, threads and materials available on request.
Autres dimen: ns, filetage et matériaux dispenibles sur demande.
Ctras dim 1es, 10 as 'y materiales disponibles previa solicitud
Andere Abmessungen, Gewinde und Werkstoffe auf Anfrage




STUD SPECIFICATION

|
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Weld Fillet

Bourellet de Soudage
Anillo de Soldadura
SchweiBwulst

4
-'=:':i:1‘:'
=011

STUD DESCRIPTION TYPE CS 1

Collar Stud - Plain
Material: St 37-3 K, Mild Steel

Goujon Epaule
Matiére: St 37-3 K, Acier Doux

Esparrago con Collar Intermedio - Liso
Material: St 37-3 K, Acero Suave

Kragenstift

+—dz—+ Werkstofi: 8t 37-3 K, Weicher Stahl
Part Number Weight kg/100 ule Type Chuck Ferrule Grip Fool Assembly
d, L, No. de piéce Paids d, a s Bague Réfractaire Mandrin Porte-bague Réfractaire Semelle
Referencia Pesi Tipo de anillo de ceramica Boquilla Portaanillo de ceramlica Conjunto de pie
Bestell - Nr. Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikringhatter Fubplatte
8 30 | 049-001-005 1,387 1 14,8 10 3 F8 89-101-208 NOT REQUIRED 89-101-413
40 | 049-001-006 |_ 1,773 |
50 | 049-001-007 | 2,158
60 | 1049-001-008 2,551 i
70 049-001-009 2,950
80 049-001-010 3,320

Gther dimensions and materials available on request,
Otras dimensiones y materiales disponibles previa selicitud.

Availablg where d( = 8mm

Autres dimensions et matériaux disponibles sur demande.
Andere Abmessungen und Werkstoffe aul Anfrage.

STUD DESCRIPTION TYPE CS 2

dy
=y — Collar Stud - Threaded
I | Is  Weld Filiet Material: St 37-3 K, Mild Steel
Bourellet de Soudage H H -4
Lz TC : i Anilio de Soldadura GUF]U“ Filete E_pal'“e
T I —  Schweilwulst Matiere: St 37-3 K, Acier Doux
Ly - -
l [ e Esparrago con Gollar Intermedio - Roscado
- Material: §t 37-3 K, Acero Suave
4 l— Kragenbolzen
Werkstoff: St 37-3 K, Weicher Stahl
Part Number Weight ka/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
d, L, No. de pigce Poids L, d, S Bague Rélraciaire Mandrin Porle-hague Réfractaire Semelle
Referencia Peso Tipo de anillo de ceramica Boquilla Portaanillo de ceramica Conjunto de pie
Bestell - Nr. Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter Fullplatte
M8 40 | 049-001-021 1,630 | 25 99 | 3,0 F8 89-101-208 NOT REQUIRED 89-101-413
50 049-001-022 | 1,932 | 35
60 049-001-023 | 2,234 | 45
70 049-001-024 2,536 55
M10 40 049-001-030 2,497 J[ 25 [125 | 3.0 F10 89-101-210 NOT REQUIRED 89-101-414
50 0438-001-031 | 2,980 35
60 | 049-001-032 3,462 45
70 049-001-033 3,945 | 59

Other dimensions and materials available on reguest.

Autres dimensions &t matériaux disponibles sur demande.

Dtras dimensiones y materiales disponibles previa solicilud.  Andere Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.




STUD SPECIFICATION

STUD DESCRIPTION TYPEI1 P

Insulation Pin
Material; §t 37-3 K, Mild Steel

Clou d’isolation
Matiére: St 37-3 K, Acier Doux

Clavo de Aislamiento

ir
1
!
|
|
|
o

1 L ! n  Weld Fillel Material: St 37-3 K, Acero Suave
- _ ——  Bourrelet de Soudage . .
I Anille de Seldadura Isolierstift
mat SchweiBwulst Werkstoft: 8t 37-3 K, Weicher Stahl

Ordering example: Insulation pin type IP, 3x65 mm, St 37-3K, Parl No. 051-003-065

Exemple de commande: Clou d'isolation IP type, 3x65 mm, $1 37-3K, No. de piéce 051-003-085
Ejemplo de pedido: Pasacor de aislamiento tipo 1P, 3x65 mm, St 37-3K, Pieza n? 051-003-065
Bestellbeispie!: Isalierstift Typ 1P, 3x65 mm, St 37-3K, Bestell-Nr. 051-003-065.

Part Number Weight kg/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Fool Assembly
d, L, No. de pléce Paids d, h Bague Réfractalre Mandrin Porte-bague Réfractaire Semelle
Referencia Peso Tipo de anillo de cerdmica Boqullla Portaanillo de cerdmica Conjunta de pie
Bestell - Nr. Gewicht Karamikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatie
3 35 | 051-003-035 0,211 6,0 3.5 F3 89-101-203 89-101-051 81-101-002
| 40 | 051-003-040 | 0,239
| 50 | 051-003-050 0,294
60 | 051-003-060 | 0,350
65 | 051-003-065 | 0,377
70 | 051-003-070 | 0,405
7 | 051-003-075 | 0,432
80 051-003-080 _| 0,461
| 85 051-003-085 | 0,438
| 100 051-003-100 | 0,572
| 110 051-003-110 | 0,627
| 120 | 051-003-120 0,683
| 130 051-003-130 0,738
| 140 | 051-003-140 0,794
| 150  051-003-150 | 0,849
160 051-003-160 | 0,905
200 | 051-003-200 | 1,127
220 | 051-003-220 1,237 ]
240 051-003-240 1,348
4 40 [ 051-004-040 0,424 6.0 35 F4 89-101-204 89-101-051 81-101-002
60 | 051-004-060 0,621
80 | 051-004-080 0,819
100 _051-004-100 1,016
110 051-004-110 1,115
130 _051-004-130 1,312
160 | 051-004-160 1,608
200 | 051-004-200 | 2,002
220 051-004-220 | 2,199
240 051-004-240 2,397
5 95 | 051-005-055 _| 0,894 8,0 35 F5 89-101-205 89-101-052 81-101-002
80 051-005-080 | 1,279
100 | _051-005-100 1,587
[ 10 | 051-005-110_4‘ 1,742
130_( _051-005-130 2,050
150 | _051-005-150 _ 2,358
160 051-005-160 2,512
180 | _051-005-180 2,820 1
200 051-005-200 | 3,129 1
240 051-005-240 3,745 1
280 051-005-280 4,362

Qther diameters and lengths available on request.

Autres diaméires et longueurs dispenibles sur demande.
Otras dimensiones vy langitudes disponibles previa solicitud.
Andere Durchmesser und Langen auf Anfrage erhéltlich.

Also available in angle form for possible handwelding. When ordering please state dia, Ly and Ly.
Livrable aussi en version plié (soudage manuel). Indiquez s.v.p. A la cde. @ Ly et L.
Disponible también en versién angular para posible soldadura manual, Al efectuar el padido, se ruega indicar el didmetro, Ly y Lz

Lieferung auch in ahgewinkeiter Form mdglich {HandschweiRung). Bei Bestellung bitte Durchmesser, L; and Lz angeben.

For special applications we have an insulation pin consisting of two different materials. For further details please ask your Sales Engineer

Pour applications spéciales clou d'isolation bi-métallique. Consultez nas spécialistes.
Para aplicaciones especiales, disponemos de un clavo de aislamiente que consta de dos maleriales diferentes. Sirvase consuitar al 1écnico de ventas local para mayer informacion.

Fur bestimmte Anwendungsfélle steht ein Verbundstift aus zwer verschiedenen Werkstoffen zur Verfligung. Bitle fragen Sie [hren Fachberater.
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Weld Fillet

Bourrelet de Soudage

(s

2

~—  Anillo de Soldadura
SchweiBwuist

STUD DESCRIPTION TYPEI P
Insulation Pin
Material: 1.4301, Stainless Steel

Clou d’isolation
Matigre: 1.4301, Acier Inoxydable

Clavo de Aislamiento
Material: 1.4301, Acero Inoxidable

Isalierstift
Werkstofi: 1.4301, Rostfreier Stahl

Ordering example: Insufation pin type IP, 3x65 mm, 1.4301, Part No. 052-003-065
Exemple de commande: Clou d'isolation I type, 3x85 mm, 14301, No. de pigce 052-003-065
Ejemplo de pedido: Pasador de aislamiento tipo 1P, 3x65 mm, 1.4301, pieza n® 052-003-065

Besiellbeispiel: 1solerstift Typ IP, 3x65 mm, 1.4301, Bestell-Nr. 052-003-065

Part Humber Weight kg/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
d, L, No. de pléce Poids d, h Bague Réfractaite Mandrin Porle-bague Rétractalre Semelle
Refergncia Paso Tipo de anillo de cerdmica Boquilla Portaanillo de cerdmica Conjunto de pis
Bestell - Nr. Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
3 35 052-003-035 0,211 6,0 3.5 F3 89-101-203 89-101-051 81-101-002
40 | 052-003-040 0,239
50 | 052-003-050 | 0,294 \
60 | 052-003-060 0,350 E
[ 65 | 052-003-065 | 0,377 ]
70 | 052-003-070 | 0,405 i
75 | 052-003-075 | 0,433 |
80 052-003-080 | 0,461 |
85 | 052003-085 | 0,488 |
| 100 | 052-003-100 | 0,572 i
| 110 052-003-110 0,627 _
120 052-003-120 0,683 i
130 052-003-130 | 0,738 i
140 052-003-140 | 0,794
150 | 052-003-150 0,849
160 | 052-D03-160 0,905
200 052-003-200 1127 |
220 052-003-220 1,237 i
240 052-003-240 1,348
4 | 40 | 052-004-040 0,424 | 6,0 3.5 F4 §9-101-204 89-101-051 81-101-002
60 | 052-004-060 | 0,621 |
80 052-004-080 | 0,819 |
100 052-004-100 | 1,016
110 052-004-110 1,115 -
130 052-004-130 | 1,312 N
160 052-004-160 1,608
200 | 052-004-200 | 2,002 ]
220 052-004-220 | 2,199
240 052-004-240 2,397
5 | 5 052-005-055 0,894 | 8.0 35 F5 89-101-205 89-101-052 81-101-002
80 052-005-080 | 1,279 i
| j00 | o52-@08-100 | 1,587
| 110 | 052-005-110 | 1,742 |
130 052-005-130 _2,050 i
150 052-005-150 2,358 B
160 052-005-160 2,512 .
180 052-005-180 2,820
200 052-005-200 | 3.128
240 |_ 052-005-240 3,745
280 052-005-280 4,362

Qther dimensions and lengths available on request.
Otras dimensiones y longitudes disponibles previa solicitud.

Autres dimensions et longueurs disponibles sur demande.
Andere Durchmesser und Langen auf Anfrage erhaltlich.
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Available also in angle form for possible handwelding. When ordenng please state dia, Ly and Lo.
Livrable avssi en version phé (soudage manual). Indiguez s.v.p. & 1a cde. @, Ly el L.

Disponiblz 1ambién en versidn angular para posible soldadura manual. Al efectuar el padido, se ruega
indicar el didmetro, Ly y Lo

Lieferung auch in abgewinkeiter Form méglich {HangschweBung). Bei Besteliung bitte Durchmesser,
L und Ly angeban.

For special applications we have an insulation pin consisting of two different materials. For further
details please ask your Local Sales Engineer.

Pour applications spéclales clou d'isolation bi-métallique. Consultez nos spécialistes.

Para aplicaciones especiales, disponemos de un clavo de aislamiento gue consta de dos materiales
tiferentes. Sirvase cansultar al técnico de ventas local para mayor nformacion.

Fur hestimmte Anwendungsfalle steht ein Verbundstift aus zwei verschiedenen WerkstoHen zur
Verfugung. Bitte fragen Sie lhren Fachberater.
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A3 |
AS
A6
AB

A3
A5
A6
A8

A3
A5

A Hormally held in stock

2)

A
/% Manulactured to cusiomers order
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BI

061-003-038
061-005-038
061-006-038
061-008-038

061-003-039
061-005-039
061-006-039
061-008-039

061-003-041
061-005-041

SPEEDFIX WASHERS
Rondelles Speedfix
Arandelas de Fijar

Iso-scheibe
3.50 MILD STEEL COATED
3.50 ACIER DOUX REGOUVREMENT ZINC
3.50 AGERO DULCE ZINCADG
3.50 BAUSTAHL I1S0-SCHEIBE VERZINKT
3.50 STAINLESS STEEL
3.50 ACIER INOXYDABLE
3.50 ACERO INOXIDABLE
3.50 EDEI STAHL
3.50 | BLACK SPRING STEEL
3.50 ACIER ELASTIQUE NOIR

ACERC CON ELASTICIDAD NEGRO
f DERSTAH -SCHEIBE SCHWARTZ

PLASTIC COATED SPEEDFIX WASHERS

Clip pour Clou d’isolation Recouvrement Plastique
Arandela Speedfix Cubiertas con Plastico

Clips fur Isolierstift Kunststoffummantelt

!

NA
A3 061-003-040
A5 061-005-040
6 061-006-040

A Hormajement disponible de stock

Fabrique selon la commande du clieat

A enexistensias. por lo general A Normalerweise auf lager

A Fabricado especialmenis a pedido del clienie A Produziert nach kundenaufirag

[

Weld Fittet
Bourrelet de Soudage
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10 Bourrelet de Soudage
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Weld Fillet

Bourrelet de Soudage
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STUD DESCRIPTION TYPER §

Rectangular Stud material: 5t37-3 K, Mild Steel
Goujon Plat matiere: 5t 37-3 K, Acier Doux

Espérrago Rectangular material: $t 37-3 K, Acero Suave
Flachstift werkstoif: St 37-3 K, Weicher Stahl

Other dimensiors and matenials available on request

Autres dimensions et maléraux disponibles sur demande.
Qtras dimensiones y materiales disponibles previa soliciiud.
Andere Abmessungen und Werkstoffe aul Anfrags.

Rectangular studs are available 10 the following sizes: 3 x 10, 3 x 16, 3% 25,5 x 16,5 x 25,

B x 30. All dimenstons in mm.

Les goujons reclanguiaires sont disponibles dans les dimensions suivanies. 3 x 10, 3 x 16,
3x25 5x16,5x 25, 6x30 Toutes les dimensions sont en mm,

L.os esparragos rectangulares se encuentran disponibles en los tamarios siguientes: 3 x 10,
3x16,3x25,5x16,5x 29, 6 x 30. Todas las dimensiongs se expresan en mn.

Flachstifte sind in den folgenden GroBen erbdltlich: 3 x 10, 3x 16, 3% 25, 52 16, 5 x 25,

6 x 30. Alle MaBe wurden in mm angegeben.

When ardering please state: 1) Section, 2} Stud type, 3) Type A, B, C.

Lors de la commande. vevillez spécitier: 1) les dimensions, 2} le type de goujon, 3) type A, B
ouG.

Al efectuar el pedido, se ruega indicar: 1) Seccion, 2) Tipo de esparrago, 3) Tipo A, B C

Be Bestellungen bitte folgendes angeben: 1) Protil, 2) Bolzentyp, 3} Typ A, B, C.

Ordening example: Rectangular Studs Type RS 15x3x35mm, lype A
Exermple de commande: Goujon plat RS 15x3x35mm, type A.

Ejgmplo de pedido” Espdrragos rectangulares tipo RS 15x3x35 mim, tipo A.
Bestellbaispiel: Flachstifl Typ RS 15x3x35mm. typ A
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] Weld Fillet

Bourrelet de Soudage
Anillo de Soldadura
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STUD DESCRIPTION TYPE TT 1

Rectangular Stud
Material: St 37-3 K, Mild Steel, 1.4301, Stainless Steel

Goujon Plat Fendu
Matiére: St 37-3 K, Acier Doux, 1.4301, Acier Inoxydable

Esparrago Rectangular
Material: St 37-3 K, Acero Suave, 1.4301, Acero Inoxidahle

Flachanker

Werkstoff: 81 37-3 K, Weicher Stahl, 1.4301, Rostfreier Stahl

Ordering example: Rectangular two-tine stud type TT1, 3x10x75 om, 8t 37-3K, Part No. 053-310-075

Exemple de commande: Goujon piat fendu TT1 type. 3x10x75 mm, S1 37-3K, No. de pigce 053-310-075

Ejemplo de pedido: Esparrago rectangular de dos puntas lipo TT1, 3x10x75 mm, St 37-3K, pieza n® 053-310-075
Bestellbeispiel: Flanchanker Typ TT1, 3x10x75 mm, St 37-3K, Bestell-Nr. 083-310-075

|
|
Ui

Bourrelet de Soudage

Anill

o de Soldadura

SchweiBwulst

—
'j];:'

Esparrago Rectangular
Material; St 37-3 K, Acero Suave, 1.4301, Acero Inoxidable

Flachanker

Werkstoff: 8t 37-3 K, Weicher 5tahl, 1.4301, Rostfreier Stahl

Part Number Jart lumber | Weight kg/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
No. de piece No. de piéce Poids Bague Mandrin Porte-bague L melle
A VL t Réfractaire Réfractaire
Referencia Referencia Peso Tipo de anilla de cerdmica Boquilla Portaanillo de cerimica| Conjunio de pie
Bestell - Nr. Bestell - Nr. Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikring- FuBplatte
halter
St37-3K 1.4__1
3x10| 50 | 44 [ 053-310-050 054-310-050 | 1,60 310RE 89-101-224 89-101-055 81-101-002
60 | 84 | 053-310-060 | 053-310-060 | 1,80
70 | 44 | "053-310-070 | 053-310-070 | 2,00
75 | 44 | 053-310-075 054-310-075 | 2,15
B0 | 44 | 053-310-080 | 054-310-080 | 2,25
85 | 44 | 053-310-085 | ©54-210-085 | 2,45
90 | 44 | 053-310-090 | _054-210-090 2,55
100 | 44 | 053-310-100 | 054-310-100 | 2,00
150 | 44 | 053-210-150 | 054-310-150 3,60
200 | 44 053-310-200 054-310-200 ° 4,90
] 15 [4— —b”q—a STUD DESCRIPTION TYPE TT 2
ss—pll—= . Rectangular Stud
: T l Q\\ ,:? Material: St 37-3 K, Mild Steel, 1.4301, Stainless Steel
hY 7 -
il } “ 4 Goujon Plat Fendu
' | | \\\ (:/, Matidre: 8137-3 K, Acier Doux, 1.4301, Acier Inoxydahle
T p Weld Fillet
VL

Ordering example: Rectangular two-tine stud type TT2, 3x15x75 mm, 5t 37-3K, Part Ne. 053-315-075

Exemple de commande: Goujon plat fendu TT2 type, 3x15x75 mm, 51 37-3K, No. de piece 053-315-075

Ejemplo de pedido: Esparrago rectangular de dos puntas lipo TT2, 3x15x75 mm, St 37-3K, pieza n? 053-315-075
Bestellbeispiel: Flanchanker Typ TT2, 3x15x75 mm, 5t 37-3K, Bestell-Nr. 053-315-075

Part Number Part Number | Weight kg/100 Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
Mo. de piéce No. de piéce Poids Bague Mandrin Porte-bague Semelle
A VL t Réiractaire Réfractaire
Referencia Referencia Peso Tipo de anille de ceramica Boquilla Portaanillo de cerdmica| Conjunto de pie
Bestell - Nr. Bestell - Nr. Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikring- FuBplaite
halter
St37-3K 1.4301
3x15 | 50 | 44 053-315-050 054-315-050 | 2,28 315RE 89-101-221 89-101-057 81-101-063
60 | M4 053-315-060 | D54-315-060 | 2,64
70 | 44 | 053-315-070 | 054-315-070 3.00
75 | 44 | 053315075 | D54-315-075 318 i
| 80 | a4 053-315-080 |  054-315-080 3.3
85 | M 053-315-085 | 054-315-085 | 3,54
o | 44 053-315-090 |  054-315-000 3712 _
100 | 44 053-315-100 | 054-315-100 | 4.00 '
150 | 44 | 053-315-150 | 054-315-150 | v, 40
200 | 44 053-315-200 054-315-200 7,07 ‘




